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Predmet a rozsah

pouzitia

Tato priruCka zhffia principy a zasady zhotovovania Casti
striech z féliovych materidlov BMI ICOPAL, systému
MONARPLAN a COSMOFIN zameranych na streSny foliovy
hydroizolaCny  systém, charakteristiky a vlastnosti
uvedenych materidlov a zdkladné zasady ich pouZitia,

aplikané podmienky a priklady rieSenia detailov.

Tieto pokyny vyrobcu pre aplikané firmy a izolatérov
vznikli na zéklade praktickych skusenosti ziskanych poCas
desatroCi v oblasti kladenia hydroizolaCnych félii Icopal na
milionoch  Stvorcovych metrov  striech v rdznych
podmienkach a konStrukEno-materidlovych rieSeniach

striech.

Ide o preverené rieSenia s vyuzitim spolahlivych
materidlov v definovanych u€eloch a moZnostiach ich
aplikacii, pretoze spoloCnost’ Icopal kladie déraz na kvalitu
materialov pre streSné systémy a ich spravne zabudovanie

v konStrukciach.
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Publikdcia je urCend predovSetkym pre realizaCné firmy a
izolatérov a je zaroven poméckou pre produktové Skolenia.
Délezité informacie o materidloch poskytne aj investorom,
ktori sa zaoberaju vystavbou striech vo va¢Som rozsahu,
kde sa Casto vyhodnocuje volba komplexnych rieSeni a

vhodnych materidlov pre ich realizaciu.

Ciefom priruCky je ucelenejSie informovat odbornu
verejnost o prezentovanych systémoch striech a

aplikaCnych principoch.

AplikaCna priruCka uvadza vSeobecné principy a pravidla a
teda nemoZe nahradzat’ projektovi dokumentaciu, ktord
rieSi konkrétne konStrukéné a materidlové rieSenia danej

streSnej konStrukcie.



1. STRESNE PVC FOLIE BMI ICOPAL

Monarplan a Cosmofin predstavuju
termoplastické, teplom zvéaratelné hydroizolanych

félii, vhodnych na ploché, zakrivené aj Sikmé strechy.

PVC fdlie od spoloCnosti BMI Icopal sa
pouzivaju uz viac ako 50 rokov na pokryvanie striech
vSetkych typov aj tvarov. Félie Monarplan a Cosmofin
ponukaju flexibilné a lahké hydroizolaCné rieSenie.
Folie sU jednovrstvové, ktoré poskytuju vynikajuce
vlastnosti: pevnost, taznost a odolnost proti
poveternostnym vplyvom, vdiaka ktorym je idealna na
novostavby aj rekonStrukcie starych budov.

Folie s urCené na vSetky typy striech z
hladiska ich vyuzitia a prevadzky. Ide predovSetkym o
strechy nepochddzne, pochddzne, vegetatné, strechy
s pritaZujuicou vrstvou zo Strku i strechy urCené na
rbzne iné typy prevadzky.

1.1. Monarplan FM - mechanicky kotvené
systémy

je polyesterovou mriezkou vystuzena fdlia,
Specidlne vyvinutd na pouzitie mechanicky kotvenych
systémov. Polyesterovd vystuzna vlozka dava fdlii
prisludSnu pevnost v fahu a dostato€nu flexibilitu, ktora
je potrebnd pre bezpe€né pouzitie kotiev na ochranu
systému proti vztlaku vetra.

Rozmer: 1,5mm /2,12 x15m /1,65 x 15m

1.2. Monarplan GF - lepené streSné systémy

je PVC fdlia so sklenenou vystuZzou vloZkou
na spodnej strane s kaSirovanou polyesterovou
textiliou. Prefabrikované lamindtové polyesterové
kaSirovanie umoznuje, pouzitie v CiastoCne
mechanicky kotvenom a CiastoCne lepenom systéme
alebo alternativne celoploSne lepenom systéme na
podklad s pouZitim kompatibilného lepidla, ktoré sa
nanasa za studena a méze byt idedlnym rieSenim pre
zakrivené, strmé alebo zvinené strechy, ktoré sa
ukazali ako naroCné pre ostatné systémy.

Rozmer: 1,5 mm /2,12 x 15m
RAL 7045
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1.3. Monarplan D - detailova fdlia

homogénna streSna fdlia bez nosnej vlozky, ktord sa
pouzZiva na vytvaranie a kompletizdciu detailov,
vnutornych  kdtov, vonkajSich rohov, lemoviek
potrubia a inych streSnych detailov, kde nie je mozné
pouzitie Standardnych tvaroviek.

Rozmer: 1,5 mm /0,75 x 15m

1.4. Monarplan W - pochddzna félia

polyesterovou nosnou vloZkou vystuzena Specidlna
dezénova fdlia, ur€end na vytvaranie pochddznych
ploch a komunika€nych tras priamo na hydroizolaCnej
félii na nepochddznych plochych strechach.

Rozmer: 2,5 mm /1,06 x 15m
RAL 7031

1.5. Cosmofin GG Plus - mechanicky kotvené,
pritaZzované a vegetaCné streSné systémy

je  sklenenou kombinovanou mriezkou
vystuzena fdlia, Specidlne vyvinutd pre univerzalne
pouzitie. Sklena kombinované vystuzZnd vlozka dava
félii prisluSnd vysoku pevnost' v tahu, ktora je potrebna
jej univerzalne pouZitie.

Rozmer: 1,5mm /2,12 x 15m / 1,65 x 15m
1,8mm /2,12 x 15m
2,0mm/2,12 x 15m

1.6. Cosmofin D - detailova fdlia

homogénna streSna folia bez nosnej vlozky,
ktora sa pouziva na vytvaranie a kompletizaciu
detailov, vnatornych kutov, vonkajSich rohov, lemoviek
potrubia a inych streSnych detailov, kde nie je mozné
pouzitie Standardnych tvaroviek.

Rozmer: 1,5 mm /1 x 20m



2. PrisluSenstvo k PVC hydroizolaGnym
systémom
2.1. Poplastovany laminovany plech

Laminovany plech je urCeny na ukonCovanie
folii a na zabezpelenie jej tvarovej stability, najma v
detailoch napojenia na zvislé konStrukcie, svetliky a
iné prestupujice konStrukcie na plochych strechach a
na vSetkych miestach zmien tvaru a streSnej roviny.
Doplnky z laminovaného plechu zahrfiuju tabulovy
plech rozmerov 2 x 1m a vSetky beZne pouzivané
klampiarske profily vo farbe streSnej folie.

28V

2.2. PVC tvarovky

Tvarovky a prvky na tvorbu detailov strechy
pomahaji a ulahCuju aplikiciu PVC systému v
kritickych miestach detailov, najma v miestach rohov,
katov, prestupov cez streSnu rovinu a v miestach
napojenia na odvodfiovacie prvky strechy.

Lrh

2.3. JednozloZkové lepidld na lepenie

streSnych plastov

TEROSON EF TK 395 PU pena na lepenie
tepelno-izolaénych materidlov na ploché
strechy, predovSetkym na lepenie dosiek
z polystyrénu, polyuretanu a mineralnej
viny.

TEROSON EF TK 400 je PU pena na
lepenie hydroizolaCnych streSnych félii zo
spodnej strany kaSirovanych textiliou
(félia MONARPLAN GF®) a asfaltovanych
pasov opatrenych zospodu jemnozrnnym

posypom. MoZe sa tiez pouzit na lepenie
asfaltovych parotesnych vrstiev s Upravou
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spodnej strany z jemnozrnného posypu na trapézové
plechy.

2.4. Tesniaci tmel ICOPAL MS 112M

Jednozlozkovy tmel na baze MS
polymérov® pripraveny na okamzité pouzitie [zs)a
na streSné spoje a praskliny na vertikdlnycha g 5
Sikmych  konStrukcidach bez  priameho
prevadzkového zatazenia. Vyrobok sa lahko
aplikuje  pomocou ruénych davkovacich
piStoli. Tmel vytvrdzuje pri reakcii s vihkostou

vzduchu. Po vytvrdnuti ma velmi dobré
parametre pevnosti a pruznosti a vynikajlico
prilieha k zakladnym stavebnym prvkom.

2.5. Monarplan Cisti¢ 5 |

Cisti& je ur€eny na G&istenie
spojov folie pred zvaranim a dalej na
Cistenie naradia a félie a prisluSenstva
félii. Je kompatibilny so vSetkymi
syntetickymi streSnymi féliami BMI
Icopal.

2.6. Monarplan Tekuté PVC 1,25 |

Tekutd zdlievka na uzavretie
okrajov varenych fdlii. OdporuCa sa s
kombinaciou PE nadoby pre aplikaciu
tekutého PVC.




3. Pokyny a pracovné naradie
3.1. Ndradie a zariadenia

Toto je zakladny zoznam ndradia a zariadeni,
ktoré st nevyhnutné na inStalaciu streSného systému
BMI Icopal. V zavislosti od projektu moze byt
potrebné aj iné naradie a zariadenia.

Zvaraci automaticky pristroj

Ide o elektricky stroj s vlastnym pohonom s
pridavnym ventildtorom a tepelnou jednotkou. Pri
obsluhe zariadenia a zvarani folii pomocou zvaracieho
automatického pristroja sa vZdy treba riadit navodom
a pracovnym postupom podla pokynov vyrobcu. Pre
spravnu funk&nost' pristroja a optimalne zvaranie folii
je potrebné, aby bolo pravidelne kontrolované
nasledujuce:

Nastavenie — treba skontrolovat’ nastavenie pristroja,
aby bola spravne nasadena dyza a pritlaCny kotuc,
alebo pohyblivé Casti, aby sa vCetky Casti spravne
pohybovali a volne to€ili.

Privod vzduchu - je nevyhnutné aby bol vzdy
zabezpeCeny volny privod vzduchu. Je potrebné
pravidelne kontrolovat a Gistit privod vzduchu
duchadla.

Oprava — skontrolujte, &i stroj nemda opotrebované
alebo poldmané Casti, ktoré je potrebné vymenit.
PritlaGny kotd€¢ musi byt hladky s nepoSkodenym
povrchom, aby zvaranie spojov félii prebiehalo
homogénne a rovhomerne.

Zapnutie — Na zaCiatku kazdej prace je potrebné
najprv vykonat' skdSku zvaru na kusku félie, aby bola
sprdvne nastavend a preverend optimalna teplota
zvarania. Uvedenu skuSku zvaru je potrebné robit pri
kazdej zmene nastavenia pristroja poCas dfa, najma
ked ide o zmenu teplét prostredia.

Cistenie — PriebeZne je potrebné kontrolovat’ &istotu

teplovzduSnej dyzy a v pripade potreby ju o istit
drétenou kefou.

Ru€ny zvaraci pristroj
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Toto zariadenie sa pouziva na detaily a zvary,
ktoré nie su pristupné pre zvaracie automatické
pristroje. Ru€ny zvaraci pristroj sa musi nastavit na
prisluSnd  zvaraciu teplotu. Pokyny tykajice sa
starostlivosti a prevadzky zvaracich automatickych
pristrojov sa vztahuju aj na runé zvaracie pristroje.

Suprava naradia

= Mosadzny valCek na realizaciu detailov
m  Silikénovy valCek na spoje 40 mm

= lzolatérska ihla na kontrolu zvarov

= Teplovzdu$ny zvaraci pristroj

= 40 mm plocha dyza

= 20 mm plocha dyza

= 20 mm ohnuta dyza

s NoZnice

3.2. Klimatické podmienky aplikacie a
v8eobecné pokyny

StreSné folie BMI Icopal ako aj kompatibilny
rad PVC prisluSenstva sa zvaraju teplym vzduchom.
Miesto zvarania musi byt Cisté, bez prachu a suché.
VSetky zvary musia mat minimalnu sdvisld Sirku 20
mm. TeplovzduSné zvéaranie je mozné bez dalSich
opatreni pri teplotach prostredia min. +5°C. V pripade
nizSich teplét je potrebné zabezpeCit stabilné
podmienky pre dokonalé zvary (ochrana pred
narazovym vetrom, vysoka vzdu$na vlhkost, lokélna
namraza..)

StreSna folia musi byt rozvinuta bez napnutia
a zvrasnenia. Presah fdlii je min. 50 mm. Pre



dosiahnutie dobrého zvaru je potrebné vziat do uvahy
nasledujuce faktory:

= teplotu prostredia a mozny vietor

= teplotu podkladu

= teplotu streSnych folii

= rychlost zvarania zvaracieho stroja
= objem a teplotu horuceho vzduchu
u  Vlhkost

VSetky spoje PVC streSného systému sa
zvéraju horucim vzduchom. OdporiCa sa, aby sa
zvaracie automatické pristroje pouzivali na vSetky
montazne spoje. Ru€né zvaracie pristroje sa pouZzivaju
iba na detaily a taZSie dostupné miesta, pripadne na
malé streSné plochy. Zvaracie stroje by sa mali
pravidelne udrziavat a kontrolovat a raz roCne
kalibrovat'.

Teploty zvarania sa liSia v zavislosti od
poveternostnych podmienok poCas dfa. Pred zaCatim
prace je potrebné vzdy urobit skuSky zvarov, aby sa
nastavila optimalna teplota zvarania a aby sa dosiahol
spravny zvar. SkuSky zvarov sa vSak maju robit pri
kazdej zmene nastavenia pristroja v dosledku zmien
teploty prostredia poCas dna.

Pozndmka: Kazdy den dokondite vSetky pokryvaCské
prace aj lemovanie, aby ste zabranili vode, aby sa
dostala pod dokonCenu Cast strechy. Zo vSetkych
ploch, kde sa dostala voda pod dokonCenu Cast
strechy, sa musi odstranit’ vlhkost a mokra tepelna
izolacia. Zhotovitel je zodpovedny za doCasné tesnenie
okraja streSnej folie. Toto utesnenie musi byt vySSie
neZ je odtok a musi mat’ spad smerom k odtoku.

3.3. Priprava podkladu

Pred samotnou aplikaciou streSnych fdlii je
nevyhnutné urobit pripravu podkladu a potrebné
Upravy priamo suvisiace s foliovym systémom. Kvalita
pripravy podkladu ma vplyv na vzhlad i GZitkové
vlastnosti zabudovanej streSnej félie.

3.4. Kladenie separaCnej a ochrannej vrstvy

Ochranna a separaCna geotextilia sa kladie v
celej ploche streSnej folie, vratane atik, stien a
ostatnych detailov izolovanych fdliou. Jednotlivé pasy
geotextilie sa prekladaju s presahom minimalne
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100mm. Je potrebné zabezpedit, aby v celej ploche
bola geotextilia uloZzend a nedochéadzalo k
priamemu kontaktu streSnej folie s podkladom. Z
tohto dévodu sa ruénym teplovzduSnym pristrojom v
niektorych pripadoch geotextilia v presahoch bodovo
spéja. V pripade streSnej fdlie pritazenej Strkom i
inymi sypkymi hmotami sa odporu€a ochrannd
geotextilia v presahoch spajat tak, aby sa poCas
kladenia vrstiev strechy a poCas jej uzivania prediSlo
poSkodeniu félie.

3.5. Aplikacia profilov z laminovaného plechu

Profily z laminovaného plechu sa kotvia
bezprostredne po polozeni separaCnych a ochrannych
geotextilii. Tyka sa to vSetkych beznych typov profilov
a liSt pouzivanych pri tvorbe streSného fdliového
systému. Vynimkou je vnutorny rohovy profil v mieste
napojenia streSnej plochy na zvislé konStrukcie (atika,
stena a pod.), kde sa profil kladie obvykle i na féliu z
plochy vytiahnutd cca 50 aZ 70mm na zvisli plochu.
VSetky laminované profily sa kvoli dilatacii kladu s
medzerou 5mm. U ukoncujucich profilov sa v mieste
medzier medzi profilmi streSna félia napdja
dilataénym sp6sobom pomocou pridavného
spajacieho pasu félie, ktora je privarenda k
laminovanym plechom len na okraji. Tym je
zabezpeCena volna, spolahlivda a hydroizolaCne
bezpe€nd dilatacia vSetkych tuhych prvkov detailov
ukonéenia fdlie.

4. Zasady aplikacia PVC folii BMI Icopal
4.1. Presah fdlii v spoji

Hydroizolaéné félie BMI Icopal maju pozdiz
jedného pozdiZneho okraja naznaCené pomocné
vodiace Ciary. Tieto znaCky sa pouzivaju ako vodiace
Ciary pre Sirku prisluSného presahu.

’ A
/ 5cy / 11:V 12cm, 5 2
— s > <Q
e —\?7 S \J\. 2 e B

Minimalne 11 cm pre spoj pri teleskopoch | Minimaine 12 cm pre spoj pri telesko-
apodiozkich mensich ako 50 mm  poch alebo podiozkich s @ 50 mm
Kotvenie) (mechanické Kotvenie)

Minimalne 5 cm pre spoj na volné
polozenie pod zatazenie

4.2. Poradie kladenia

Bez ohladu na typ a spdsob pripevnenia folii k
podkladu, mézu byt fdlie ukladané v smere alebo aj
proti smeru toku vody na

qaterfio

t—-\f"f

streche. Pri ukladani proti




toku vody vSak méZe voda presakovat pod uz uloZené
félie v pripade, Ze poCas realizaCnych prac dojde k
zraZzkam.

4.3. Napojenie hydroizolacie zvislych prvkov na
izolaciu v ploche strechy

Hydroizolacia polozena v ploche strechy musi
byt vZdy preruSena pri napojeni na izoldciu zvislych
prvkov na streche. Je
nepripustné izolovat’
vystupujuce prvky zo streSnej
roviny v jednom kroku spolu s

S5cm

hlavnou hydroizolaCnou

vrstvou v ploche strechy.
4.4, Smer kladenia

V zésade sa hydroizolané félie mézu ukladat’
paralelne alebo kolmo k sklonu strechy. Pri
mechanickom kotveni
hydroizolaGnych  folii  na
trapézovy  plech  alebo
drevené dosky musia byt
félie uloZzené kolmo na viny
trapézovych plechov alebo ;
drevené dosky. B i

smer kladenia Monarplan®

4.5. PrieCne spoje

Na konci félie, t.j. zvy€ajne po 15 m, plati pre
kaSirované  hydroizolaCné
félie Monarplan® GF sa
moézu spajat’ tupymi spojmi mn-20mm
alebo  zvédrat  horicim = —To_L
vzduchom pri presahu asi 1
cm a pokryt nekaSirovanym
pasom so Sirkou min. 15 cm.

min 150 mm

-
pribl. 15 mm presah

min_5 cm

Standardné  félie
bez kaSirovania sa vSak
kladu analogicky ako pri ich

1 ‘

e —

pozdiZnom okraji S
presahom min. 5 cm na
konci félie.

4.6. Dvoijité T - spoje a kriZzové spoje

Dvojité T-spoje, t.j. krizové spoje tvaru X, kde sa
stretdvaju Styri folie nie si povolené!

Je potrebné sa vyhnut krizovym spojom kaskadovym
usporiadanim koncov félii. Posun prie€nych spojov folii

Strana: 8

icopal

by mal byt aspofi 300mm, aby sa spolahlivo dali
zhotovit vSetky spoje.

smer ukladania smer ukladania

- -
= /
NESMIE SA

4.7. Zalievanie spojov tekutou zdlievkou

Okraje spojov hydroizolaCnych félii BMI
Icopal, &i uz kaSirovanych, nekaSirovanych alebo
vystuZenych, nevyZaduju zalievanie. Zalievka vSak
poskytuje dodatoCnu ochranu okraja spojov. Po
testovani spojov je mozné okraje spojov utesnit
pomocou priblizne 20 g (25 ml) tekutého PVC na
meter zvéraného spoja; t.j. priblizne 100 m okrajov
spojov s 2,5 | tekutého PVC . Okraje spojov pri aplikacii
zalievky musia byt suché a Cisté. Zélievka sa aplikuje z
polyetylénovej flaSe s aplikaCnou dyzou.

Zalievka nesluzi ako oprava nespravne a
nedostato€ne zhotovenych spojov félie a v Ziadnom
pripade nie je uréena na zvySovanie hydroizola¢nej
bezpe€nosti spoja.

4.8. T-spoje

T-spoje sa vytvaraju tam, kde sa stretdvaju 3
félie a musia sa zhotovovat

velmi opatrne a doésledne, 1

aby sa zabranilo tvorbe 5
vldasoCnic a nespojenych

miest. T-spoje musia byt 3

opatrne zvarané ruCnou

teplovzduSnou zvéraCkou. el ..

Pri planovani rozloZenia pasov je potrebné sa
vyhnat krizovym spojom. Ak je strecha dlha alebo ked
sa ukaze, Ze je prili§ strma, pas folie s minimalnou
Sirkou 300 mm sa vycentruje a zavari cez presah.
Postupuje sa ako pri T-spojoch.



4.9. PrieCne spoje

Félie sa ukladaju analogicky k pozdiZne- mu okraju s
presahom min. 5 cm na konci félie. Horny roh félie sa
musi zaoblit'!

Pred zvdranim T-spoja je

potrebné zrezat hranu =
prisluSného vnutorného
(stredného) konca fdlie cez !

celd Sirku presahu (min. 4
cm)! Da sa to urobit pomocou
horucej dyzy ru€nej zvéaracCky,
ak je to potrebné aj pomocou
kovovej plate, ktora posluzi '
ako podklad.

Poznamka: Je potrebné vziat na vedomie, Ze teplota
hordceho vzduchu zvaracieho pristroja je vysoka a
méze spalit’ foliu! Pri realizacii detailov je potrebné
nastavit primerand teplotu zvarania.

4.10. UkonCenie folie  na profiloch

z laminovaného plechu

HydroizolaCny systém musi byt na streSnej
konStrukcii  vhodne ukonCeny, aby sa zabranilo
prenikaniu vody od novy hydroizolaCny systém.

V  zavislosti od povahy inStalacie a
konStrukcie, félia by mala byt ochranend pomocou
krycieho lemovania. Alternativne méze byt fdlia
zaistend pomocou ukonCovacej liSty, ktora sa nasledne
utesni vhodnym tesniacim tmelom pozdiZ horného
okraja medzi konStrukciou a ukonCovacou liStou.

Hydroizolacia je vytiahnutd vertikdlne
minimalne 150 mm (300 mm) nad Urovriou
strechy, alebo v Specifickych pripadoch uréi

projektova dokumentacia sposob rieSenia.

Strana: 9

Ulozenie ukoncovacej listy Ulozenie ukontovacej listy - . .
Félie zaistené ukon&ovacou litou Félie zaistené samotnou ukongovacou  Ulozenie krycich lemoviek
listou Félia zaistena ukonéovacou listou

V pripade pochddznych striech s terasou,
alebo striech s inym wvyuZitim (napr. vegetaCna
strecha), musi byt ukonCenie a vytiahnutie izolacie
min. 150 mm od najvrchnejSej dokon&enej Urovne, a
nie od Urovne hydroizolacie.

4.11. Zhotovenie kitov pomocou list z
laminovaného plechu

Na miestach, kde sa tvar strechy meni z
horizontélnej plochy na rohovu &i vertikalnu plochu sa
musi vzdy pouzit profil z
laminovaného plechu, aby sa N
zabezpeCil prechod na zvislu b l]
stenu. StreSna fdlia z plochy sa
vytiahne nad uroven strechy a
osadia a ukotvia sa rohové
profily. Izolovanie zvislej
konS&trukcie sa robi
samostatnym kusom fdlie, ktora
prekryje rohovy profil a zvari sa
s féliou z plochy strechy.

Na stene sa félia ukonCi pomocou stenovej liSty, alebo
inym vhodnym spdsobom a na atike sa ukonluje
obvykle na ukonlujucu zaveternu liStu. V pripade
zvaranie félie na vnutornu katovu liStu sa pre spravne
tvarovanie detailu kdta najprv privari félia v mieste
ohybu pomocou mosadzného Uzkeho valCeka a aZ
potom sa fdlia privari na profil a féliu z plochy strechy.

V pripade, Ze ide o vysoku atiku
Ci stenu, je nevyhnutné fdliu
stabilizovat' i vo zvislej ploche a

to maximalne vo
vzdialenostiach 50cm na
prikotvené pasiky z

laminovaného plechu, pripadne
radom kotiev.

Kotvené laminované profily sa

nezapoCitavaju do kotvenia streSného plasta proti
silovym uCinkom sania vetra a preto pri kotvenych
systémoch je potrebné v zavislosti od pomerov danej
stavby zaistit' féliu mechanickym kotvenim v blizkosti



paty atiky. Navrh kotvenia je predmetom kotevného
planu strechy.

4.12. Zhotovenie kutov pomocou pritlaCnej liSty

Horizontalna hydroizolaéna fdlia z plochy
strechy je zaistena pri pate atiky pomocou pritlaCnej
liSty, ktora je upevnena zospodu k stabilnejSiemu
podkladu, t.j. upevnena vertikdlne k nosnej konStrukcii
alebo  horizontdlne  k
murovanym alebo
beténovym atikam.

Vyhodou tohto rieSenia
pomocou pritlaCnej liSty
je vysokd pevnost spoju v
rohu voorovnej a zvislej
plochy.

4.13. UkonCenie na okapovej hrane

VSade, kde je to mozné, vonkajSie streSné
okraje by mali byt vyhotovené z laminovaného plechu.
Pasy sa upevnia pomocou dvoch radov kotviacich
prvkov, zvyCajne skrutkami, v strede s odstupmi
150mm. Okapové plechy sa prikladaju k sebe s
ponechanim 5mm medzerou kvéli dilatacii materialu
vzavislosti od zmeny teploty. Spoj sa nasledne prekryje
spojovacim pasom bezvlozkovej detailovej félie Sirky
150 mm a po obvode sa privari hordcim vzduchom ku
laminovanému plechu so Sirkou zvaru min. 20 mm.

V pripade rohu je potrebné postupovat tak,
aby sa wvytvoril
kritickej linii rohu.

kompaktny a vodotesny detail v

V pripade rohu sa pouZije jeden kus plechovej liSty,
ktord sa prestrihne a zostrihne sa pod 45°uhlom.
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Spojovaci pas félie sa privari po obvode ku
laminovanému plechu, najprv na horizontalnej Casti a
napokon sa vytvaruje v rohu a privari sa i vo zvislej
Casti ku profilu.

V rohu zostavajuci nos fdlie sa napokon privari na
zvislu plochu tak aby vodotesne priliehal ku detailu
rohu.



V zavislosti od konS§trukénych detailov sa
okraj strechy musi urobit’ tak, aby bol vodotesny. Styk
laminovaného lemovacieho &i ukonovacieho plechu a
podkladu je potrebné vzduchotesne uzavriet a utesnit
vhodnym materidlom pozdiZ celého okraja strechy,
napr. MS polymérovy tesniaci tmel Icopal MS 112M.
Toto pravidlo plati pre vSetky typy lemovani a
ukonCeni striech s ohladom na zabezpelenie
neprievzduSnosti detailu a odolnosti proti U€inkom
vetra, jeho podfuknutiu a vztlaku.

Ak je definovana kompatibilnd parozabrana,
potom sa tdto mbze obalit' cez okraj drevenej laty a
opat  ukonlit pomocou izolaCného pésu. Pre
podrobnejSie informacie vid Standardné vykresy
detailov spolo€nosti Icopal na:
https://icopal.sk/systemove-skladby-ploche-strechy/.

4.14. Spracovanie kutov a rohov

UkonCenie hydroizolaCnej vrstvy z félie na
nizkych atikach (<500mm) patri medzi zakladné a
najCastejSie detaily vyskytujuce sa na plochych
strechach. Ukon&enie hydroizolaénej vrstvy z PVC folie
na atike sa robi pomocou féliovych plechov a
systémovych tvaroviek na spracovanie rohov a kutov.
Hydroizoldcia atik sa robi vzdy osobitne od
hydroizolacie plochy strechy. Z féliovych plechovych
tabul pripravime rohové a kdtové liSty. Zameriame si
atiku a kdtovd laminovand liStu upravime do
vhodného tvaru pomocou noznic na plech. Potom
katovad liStu z féliového plechu mechanicky
pripevnime  vhodnymi  kotevnymi prvkami do
podkladu. Rovnaky postup vykoname tieZ pre rohovu
liStu, iba zastrihnutie liSty bude urobené na oboch
stranach pod uhlom. Potom rohovu liStu mechanicky
pripevnime vhodnymi kotevnymi prvkami k podkladu.
Pripravime kus fdlie vhodného rozmeru a
stabilizujeme bodovym natavenim na féliovy plech.
Féliu z atiky prevedieme zo zvislej Casti az ku pate
atiky a privari sa k félie z plochy strechy. Po realizacii
hydroizolacie na zvislych konStrukciach a jej napojenia
na vodorovnu hydroizolaciu sa pristipi k samotnému
spracovaniu rohov kutov. Na tieto detaily sa pouzivaju
tvarovky. Tvarovku sa uloZi na miesto a zatladi do
prieseCniku hran i kdtov. V prvom kroku sa privari v
strede a nasledne sa privaria hrany. V pripade kudtov sa
odporuc€a pouzivat tenky mosadzny valCek, ktorym sa
doslednejSie  daju  vytvarovat dané Casti do
poZadovaného tvaru aj v taZ8ie dostupnych miestach.
Nasleduje privarenie tvarovky. Postupuje sa smerom
ku jej okraju tak aby nevznikli nariasené miesta a
ohyby, ktoré mézu byt zdrojom netesnosti detailu.
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Tvarovanie profilov a ich mechanické prichytenie k
podkladu.

Po zaizolovani atiky sa uloZia tvarovky na poZadované
miesto.

Privarenie tvarovky v strede a na jej hranach, resp. v
kutoch.
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Dékladné privarenie celej tvarovky k podkladu.

4.15. Izolovanie atiky — vnutorny kut

Pripravi sa kus félie podla rozmerov a vySky atiky a
vystrihne sa presah v mieste kuta z jednej strany pod
uhlom 45°.

Félia sa uloZi a vytvaruje v mieste zlomov a privari sa v
korune atiky na predom pripravené profily z
laminovaného plechu a v mieste napojenia na féliu na
ploche strechy.

Privari sa tvarovka vnutorného kuta 90°.

Horny okraj parapetu ukonCeny s na mieru
vystrihnutou féliou Monarplan® a vonkaj$im rohom s
90° uhlom.

VSetky hrany T-spojov je potrebné skosit (miesta

oznacené modrou). 4.16. Izolovanie atiky — vonkajSi roh

Kontrola v3etkych spojov
Pripravi sa kus félie podla rozmerov a vySky atiky a
vystrihne sa presah v mieste rohu z jednej strany pod
uhlom 45°.

Foélia sa uloZi a vytvaruje v mieste zlomov a privari sa v
korune atiky na predom pripravené profily z
laminovaného plechu a v mieste napojenia na féliu na
ploche strechy.

Privari sa tvarovka vonkajSieho rohu s 90° uhlom a
obratena tvarovka vnatorného kuta.

VSetky hrany T-spojov je potrebné skosit' (miesta
oznaCené modrou).

Kontrola vSetkych spojov
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4.17. Pochddzne upravy a chodniky na félii

SuCastou systému Monarplan® je aj Specialna
dezénova fdlia s pochddznou upravou urena na
vytvaranie komunika&nych trds a chodnikov na
nepochddznych strechdch. Tato Uprava chrani streSnd
féliu proti poSkodeniu na miestach CastejSieho
pohybu 0s6b po nepochddznej streche a zarovefl ma
na vonkajSom povrchu protiSmykovd upravu &im
zvySuje bezpeCnost pohybu os6b po streche. Fdlia
nema hydroizolaCnu funkciu a ani nie je ur€ena na
vytvaranie teras a ploch s trvalym pohybom osob.

Félia MONARPLAN W® sa volne kladie a v
okrajoch sa teplovzduSne zvéra (technoldgiou
predzvar a zvar) k jednovrstvovej flii v ploche. VSetky
okraje folie MONARPLAN W® by mali byt tesne
teplovzdu$ne privarené k hydroizolaCnej vrstve. Pri
zhotovovani chodnikov z félii MONARPLAN W® sa
nechadva medzi jednotlivymi sekciami medzera 15 mm
na zaistenie plynulého odtoku vody.
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5. TeplovzduSné zvarania a kontrola zvarov
5.1. Zakladné previdld zvaranim hortcim
vzduchom

Kontaktna zvarana plocha, musi byt sucha,
bez nedistot, prachu a zvySkov lepidla. Podklad musi
byt stabilny a rovny a bez priehlbin alebo vyvySenin.
Nerovny a nestdrody povrch mo6ze viest k
nedokonalému hydroizolatného spoju v dosledku
straty pritlaku na zvdranom mieste.

Zakladné previdla zvaranim horicim vzduchom:

= nastavenie teploty zvdrania zavisi od pouZitého
zvaracieho  pristroja,  rychlosti  zvarania,
poveternostnych

jimavosti povrchu a
podmienok,

= poCas zvarania je potrebné zabranit prehriatiu
(hnedé zafarbenie na okraji membrany) félie, z
dovodu oslabovania materidlu v mieste spoja,

R e, o

= po6sobenim horuceho vzduchu v mieste zvaru
musi prebiehat posobeniu kontaktného tlaku.
Pri pouZiti zvaracieho automatu je potrebné
zvolit' spravnu pritlaénd silu, ktord je zavislad od
typu pouzitej félie (hrubka, nosna vlozka) a
podkladu,

m zabranit kolisanie napatia v dosledku dlhych
elektrickych  kdblov a kablovych spojov.
Pripojenie dalSich elektrickych spotrebi€ov na
jednu elektricku siet’ po€as zvarania.

5.2. Teplovzdu$né zvéaranie automatom

Umiestnite automaticky teplovzdu$ny zvaraci
pristroj s pritlanym kotu€om sa uloZi priblizZne 3 mm
vedla okraja folie. V dalSom kroku sa zdvihne
presahujuci foliovy pés a teplovzduSna dyza sa zasunie
medzi presahy folii. Nasledne je nevyhnutné okamzite
spustit’ pojazd pristroja pozdiZ presahu, aby nedo$lo k
spaleniu fdlie. Spoje sa zvaraju v jednom kroku
zvy€ajne pri rychlosti 2,0 az 3,0 m/min. PoCas zvarania



izolatér iba kontroluje a vedie zvdraci automaticky
pristroj. Na konci zvarania sa najprv vytiahne dyza
spomedzi félii a potom sa zastavi pohyb pristroja.

Na zaCiatku zvarania sa vzdy musi nastavit
optimélna teplota vzduchu a rychlost’ zvérania podla
skiSobnych  zvarov. Ako referenéna
nastavenia zvaracieho automatu méze posluzit
skuSka, ktord bola vykonana v interiéry pri teplote

hodnota

vzduchu a okolitého prostredia 20°C. Pri kazdej zmene
poveternostnych podmienok (teploty vzduchu, silu
slneCného Ziarenia a silu vetra...) je potrebné
zopakovat skuSobny zvar a pristipit k zmene
nastavenie pristroja.

Typ zvaracieho pristroja  Teplota Rychlost’
posunu

Standardny zvaraci 520°c 2.2 m/Min
automat
Zvaraci automat so
S|c’>eC|aIne.tvarova.nou 520°C 3.3 m/Min.
dyzou (Leister Varimat
V2)

Pri kazdej zmene poveternostnych

podmienok (teploty vzduchu, silu sineCného Ziarenia a
silu vetra...) je potrebné zopakovat skuSobny zvar a
pristupit k zmene nastavenie pristroja.

Ked sa automaticky zvaraci pristroj dostane
na miesto kriZenia presahov félie je potrebné miesto
zvaru  okamzite skontrolovat a pripadne rucne
zavalCekovat, aby sa zabezpelil kompletny a
spolahlivy zvar.

Pre minimalizovanie alebo eliminovanie
zvrasnenia je mozné pouzit’ kovové podlozky z plechu
na ulozend féliu a pod zvaraci stroj.
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5.3. Ru€né teplovzduSné zvaranie

Ru€ny zvaraci pristroj a silikonovy valCek
pouzite na dokonCenie zvarov a detailov vSade tam,
kde nie je mozné pouzit automaticky zvaraci pristroj.

Na zvaranie streSnych fdlii je mozné pouzit
vSetky ruCné zvéracie pristroje, ktoré konStantne
produkuju hortci vzduch s teplotou v regulovatelnom
rozsahu 360 - 480°C a potrebny objem vzduchu.

Na zaCiatok nastavte pristroj na teplotu 450°C
a zhotovte kontrolny zvar. V pripade potreby teplotu
upravte na pozadovanu teplotu v zavislti na okolitych
podmienkach.

Odporucaju sa teplovzduSné nastroje s
riadenim teploty v uzavretom cykle (kompenzacia
kolisania napatia) s displejom. Ruény zvaraci pristroj sa
vkladd pod uhlom

= priblizne 45° k okraju félie
» priblizne 30° k ploche strechy k spajanému
presahu folii.

Ak su parametre zvédrania sprdvne nastavené
a fdlia je spravne zohrievand, dochadza k miernemu
dymeniu a velkému lesku plochy spodnej félie. Zmena
farby, pripalovanie alebo tvorba popola na dyze alebo

icopal



v mieste zvarania naznaCuje, Ze teplota zvarania je
prili§ vysoka.

Folie su lepené zvaranim v jednom kroku
pohybom dozadu, zatial o malé pasy (do 30 cm) sa
najprv prichytia a potom prilepia zvdranim. Pri lepeni
zvaranim sa dyza musi vlozit medzi félie tak, Ze okraj
vrchnej félie sa tieZ nahreje a zméakdi.

Zmak&ené plochy presahov sa zatavia
posobenim mierneho tlaku pomocou silikénového
valCeka. ValCek sa pohybuje tesne pred dyzou
rovnobezne k jej hrane, ktora je pod uhlom 45° k
okraju zvaranej félie. Pri kyvadlovom pohybe valCeka
tam a spat’ sa vzdy vyvija tlak na zvarany spoj félie pri
pohybe smerom k hrane spajanej félie. Pri spatnom
pohybe valCeka sa spravne ma vyvijat’ len mierny tlak,
aby nedochaddzalo k nariaseniu félie a k jej
deformovaniu. Dyza vzdy fuka proti uz zlepenym
plochdm spoja a je vedend v presahu spdjanych folii
tak, Ze vyCnieva spopod okraja félie asi 3mm. Zvar
musi byt sdvisly a musi mat rovnomerntd Sirku
minimalne 20 mm.

Pri ruénom zvérani sa pracovnik pohybuje
vzdy dozadu. Pri tomto pohybe je potrebné
postupovat’ opatrne a obozretne, najma na miestach
vySkovych zlomov, pri okraji strechy, &i na inych
nebezpe€nych miestach, aby sa prediSlo zraneniu
osob, alebo poSkodeniu pristroja.

5.4. Zvéranie starSich folii

V zisade je mozné spojit zvetrané fdlie
pomocou nového materidlu priamo na stavbe aj po
rokoch. Nevyhnutné technologické zmeny (vytvaranie
novych prestupov réznych prvkov cez streSnd
konStrukciu) a opravy poSkodenia vzniknutého kvéli
neodbornému zaobchddzaniu, je mozné vykonat
pomocou rovnakého materialu.

Ak sa ma prekryvat s novym materidlom,
zvetrand plocha musi byt riadne oCistend vodou s
nizkym povrchovym
napatim (voda SO
sapondtom), ak je to
potrebné, po vysuSeni,

pomocou GistiCa
Monarplan® pre
hydroizolagné folie.

Presahujuce plochy musia byt Gplne suché a Cisté a
daju sa zvarat horicim vzduchom.
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Zvetrané nekaSirované félie — ak je podklad
Cisty — sa daju tiez privarit k novému podkladovému
materialu. Vlhkost zachytend pod foliami moze oslabit
zvératelnost. Je nevyhnutné, aby zvarana plocha bola
oSetrena tak, ako je opisané, zvlast Co sa tyka
suSenia.

5.5. NedeStruktivna skuSka zvarov

Po ochladeni spoja na teplotu okolia musi byt
homogénny zvareny spoj od okraja spoja (min. 2cm)
kohézny bez cudzich hmot cez celd Sirku zvaru a spoj
musi byt trvale vodeodolny a vysoko vodovzdorny.
Kvalita streSnej izolacie zavisi od kvality spojov. Aby sa
zistili moZné vydutiny, je potrebné otestovat zvarané
spoje po celej dizke, priom je potrebné venovat
zvlaStnu pozornost T-spojom. Horldcim vzduchom
zvarané spoje je mozné otestovat ihned po ochladeni
na teplotu okolia.Pokryva¢ mozZe  vykonat
nede$truktivnu  skuSku pozdiZ okrajov  spojov
pomocou izolatérskej ihly na kontrolu zvarov. Ihlou sa
nepreruSovane prejde pozdii spoja s vyvinutim
mierneho tlaku.

Pri zisteni chybného zvaru (ihla prenikne do
presahu), je ho potrebné okamzZite viditelne oznaCit' a
opravit o najskoér. Vzdy pouzite zaplatu minimalne
150 x 150 mm so zaoblenymi okrajmi. Ak su
nedostatky a nespojené miesta dlhé, vystihnite zaplatu
vo velkosti problémovej zény plus 50 mm obvodovy
presah. Kruhové zaplaty musia mat priemer
minimalne 150 mm.

5.6. DeStruktivna skuSka zvarov

Pred zaCatim pric (minimélne rano a
popoludni) a vzdy, ked dojde k zmene
poveternostnych podmienok, je potrebné overit
parametre zvérania a prisluSne ich nastavit pomocou
vykonania skuSky zvaru. Ide o skuSku na stavbe a



vzorky sa odtrhnd rukou, v pripade, Ze chyba
laboratérny kalibrovany testovaci pristroj odlupovania.

Sirka vzorky: >20 mm

Poziadavkou dobrého zvaru je, Zze odolnost
proti odlupovaniu je vaCSia nez pozadovand
medzivrstvova prilnavost medzi vrchnou a spodnou
PVC vrstvou. SkuSka odlupovania (ruénd) sa nesmie
vykonat' predtym, neZ nedoS$lo k ochladeniu vzorky na
teplotu  okolia. Pred  uskutoCnenim  skuSky
odlupovania, nastrihajte material vzorky na pasy
Siroké 20 mm. Vzorky sa odtrhni ruéne pozdizne aj
prieCne. Ak déjde k delamindcii bud vrchnej alebo
spodnej vrstvy félie, podmienka je splnena a
parametre  zvarania sU  nastavené  spravne.
Delamindcia predstavuje riadenu deStrukciu vyrobku.

Ak doéjde k odlipeniu bez delamindcie vrstvy
félie, znamena to, Ze parametre zvarania nie su
postaCujlce. Vizuédlna kontrola méze naznacit, Ci:

= teplota vzduchu bola prili§ vysoka

= rychlost pristroja bola prili§ velka

= tlak nebol dostatoCne velky

= samotny material bol prili§ studeny alebo vlhky.

le potrebné vykonat nové skuSky na
vychladenych vzorkach az kym sa nenastavia spravne
parametre pre dalSiu pracu. Skusku odlupovania je
mozné vykonat priamo na stavbe pomocou
elektrického tenzometra. Vyhodou je urCenie pevnosti
zvaru a/alebo sily odlupovania ako aj prisluSné udaje o
taZnosti.
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Poznamky:
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