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1. Certifikacia a klasifikacia

BMI EverGuard TPO je synteticka streSna
hydroizolaGna membréana na baze termoplastickych
polyolefinov so Specidlnou stredovou polyesterovou

vystuzZou.

EN 13956 (Hydroizolané pasy a fdlie) +
EN 13501-1 (Reakcia na oheri) +
EN 13501-5 (Reakcia na vonkajSi N
poziari)*

EN 13948 alebo FLL Smernica pre zelené .
strechy

FM Global +
Britsky Standard +
Certifikdt KOMO +

* Reakcia na vonkajSi poZziar je skiSana v ramci celej
streSnej skladby. Pre podrobné informacie
kontaktujte technické oddelenie BMI.

2. VSeobecné informacie

Aplika&ny manudl je suhrn pravidiel pouZivania a
aplikacie streSnej membrany BMI Everguard TPO.
Bezchybnu funk&nost vyrobku vSak nemoZno
oCakavat, ak nemate zakladné znalosti o pouziti
syntetickych hydroizolanych membran alebo
nemate praktické skusenosti s podobnymi
vyrobkami. Extrémne podmienky alebo kombinacia
réznych typov materialov, ktoré nie su popisané v
tomto navode na inStalaciu, m6Zu mat vplyv na
aplikaciu a funkCnost vyrobku.

3. Miestne podmienky

3.1. Vlastnosti podkladu a poziadavky na nosnu

konStrukciu

= Nosnost streSnej konStrukcie je skontrolovana a
schvalena statikom.

= Povrch musi byt Cisty, sichy, hladky, bez ostrych
hran a cudzorodych latok.

= Podklad musi byt dostatoCne prespadovany, aby
nedochédzalo k tvorbe stojatych kaluzi
3.2. Zistenie stavu povodnych streSnych vrstiev
pre sanaCné prace
Pre zistenie stavu existujlcich streSnych vrstiev sa
odporuca vykonat streSné sondy v dostato€nom
rozsahu dokonale popisujlce danu streSnu
konStrukciu. Je potrebné sa zamerat na zistenie typu
a stavu zabudovanych materidlov, stanovenie ich
vykonu pre buduci navrh sanacie. V pripade zistenia
vlhkosti v streSnom plasti navrhnat spdsob
postupného vysuSovania resp. navrhnat u€inné
opatrenie pre zamedzenie kondenzacie vlhkosti v
streSno plasti.

Pre vypoCet mechanického kotvenia je potrebné
vykonat profesionalne meranie vytazne;j sily na
charakteristickych bodoch nosného podkladu
streSného plasta.

Upozornenie: V pripade dodatoCného zateplenie bez
odstranenia povodnych streSnych vrstiev je potrebny
vypocCet vihkostného rezimu v streSnej konStrukcii.

3.3. Poveternostné podmienky

Féliu BMI Everguard TPO je mozné aplikovat len za
poveternostnych podmienok, ktoré nemaju
negativny vplyv na kone&nu kvalitu pokladky a
tesnost’ spojov. Je potrebné brat do dvahy teploty
pod +5 °C, vytrvaly dazd’, sneh, lad, silny vietor alebo
vysoku vzduSnu vihkost. Za zhorSenych podmienok
treba pristupit k G€innym opatreniam a pri kazdej
zmene podmienok realizovat kontrolné zvary.

3.4. Skladovanie a manipuldcia na stavenisku
Félie BMI EverGuard System a vSetko potrebné
prisluSenstvo musia byt aZ do pouZitia chrdnené
pred vlhkostou. Félie az do samotného pouzitia by
mali byt' skladované na palete v hermetickom obale.

Hmotnost palety v zavislosti od typu membrany az
do 1 200 kg. Félie na streche musia byt chranené
pred vlihkostou v nepoSkodenom hermetickom
obale.



Skontrolujte nosnost’ stropu. Venujte zvlaStnu
pozornost trapézovym plechom a drevenym
konStrukciam.

Folie a prisluSenstvo chrante pred vihkostou.
Material skladujte vo vyvySenej polohe, napr. na
doskach.

Ked prSi, zakryte vSetky produkty. Mokré membrany
a prisluSenstvo mozu viest k problémom pri zvarani

4. Typy félii, prisluSenstvo a spésob
spracovania
Tabulka €.1.

Stabilizacia /
pouZitie

Typ ZloZenie

BMI VystuZzena nosnou |Mechanicky kotvena,

EverGuard |polyesterovou pritaZzovana /

TPO vloZkou hydroizolaéna vrstva

EverGuard . . Izolovanie detailov a
o, Nevystuzena ’

detailova prestupovych

homogénna félia

folia konStrukcii

Laminovany plech |Plech 2x1m, ohybané

Prislugenstv |TPO plechové profily

o Vnutorny, vonkajsi
Tvarovky TPO
roh, vinovec
Specialne reliéfne a
TPO . .
Chodniky farebné pasy na
Walkway ,
chodniky

4.1. Sp6sob zvarania a prekryvanie

Synteticka hydroizolaCna félia BMI EverGuard TPO sa
zvara hortcim vzduchom homogénne a trvalo
vodotesne.

Pred kazdym zahajenim prac a pri zmene okolitych
poveternostnych podmienok je nutné previest
skaSobny zvar.

Minimadlna Sirka kontinualneho zvaru musi byt > 25
mm s pouzitim dizy Sirky 4 cm. Pri zvarani tvaroviek
je vhodné pouzit tvarované uzSie dyzy pre preciznu
pracu.

Min. presah félii zavisi od sposobu stabilizacie vid'.
Tab.€.2. Min. presah a Sirka zvérania sa moze liSit' v
zavislosti poZiadaviek tretich stran.

Tabulka €. 2.

Typ Prekryvanie
BMI Volne uloZena alebo induk&né kotvenie:
EverGuard |min. 50 mm
TPO Kotvenie v spoji: min. 120 mm
EverGuard

Izolovanie detailov a prestupovych

detailova . .
konStrukcii: 50 mm

folia




4.2. Kompatibilita

NiZSie si uvedené interakcie s najCastejSie
pouzivanymi stavebnymi materidlmi. V pripade, Ze
mdze dochadzat' k negativnej chemickej resp.
mechanickej vzajomnej interakcii odportca sa
vkladanie separaCnej vrstvy.

Tabulka €. 3.

W ETCE] Separa€na vrstva

Asfalt Polyesterové rino min. 300 g/m?

Polyesterové riino min. 300 g/m*

Guma alebo hlinikova/PE félia

Betdn, drevo | Polyesterové riino min. 300 g/m”

EPS Bez poziadavky

Mineralna vina | Bez poZiadavky

PIR dosky Bez poziadavky

5. Priprava pred aplikaciou

5.1. Priprava povrchu

Podklad ur€eny na priamu pokladku félie
musi byt zbaveny necist6t, volnych cudzorodych
ldtok, stojatej vody, snehu a ladu.
Pre optimalne vysledky zvarania a fixacie sa uistite,
Ze povrch je rovny a bez akychkolvek medzier a dutin
v podklade. Je potrebné, aby izolaéné dosky mali
minimalne spravanie v tlaku podla EN 826, najlepSie
60 kPa pri 10% stlaCeni alebo podla prisluSnych
narodnych noriem. Hribka tepelnoizolaénej vrstvy
podlieha platnej teplotechnickej norme. V pripade
nosnych ocelovych trapézovych plechov je
nevyhnutné bezpeCne premostit vSetky medzery
medzi hornymi rebrami pomocou izolaénych dosiek.

5.2. PoZiarna ochrana

Poziadavky na poziarne vlastnosti streSnej
konStrukcie su stanovované projektovym navrhom.
SpoloCnost BMI Slovensko disponuje s platnymi
certifikdtmi pre klasifikaciu podla poziadaviek BRoof
(t1,t4) a REL

= Klasifikacia podla normy EN 13501-5 “Reakcia na
Sirenie vonkajSieho ohfia” BRoof (t1,t4)

= Pripokladke félie na EPS sa vyZaduje pouzit
protipoZiarnu vrstvu z geotextilie na baze
sklennych vaken (min. 120 g/m2) Monarplan
Glass Fibre Mat

5.3. Stabilizacia tepelnoizolaCnych dosiek
Odporuca sa izolaCné dosky mechanicky
kotvit alebo prilepit k podkladu, aby sa prediSlo
posunom a zdvihaniu izolanych dosiek primarne
pocCas realizacie. Mechanicka fixacia mozZe byt
vykonana pomocou Specialnych izolaénych
spojovacich prvkov alebo pomocou Standardnych

kotiev pouZivané na kotvenie félii do podkladu.

Tabulka €. 4.
o PocCet spojovacich
Material Rozmer
prvkov
EPS >21,0mx21,0m 2 spojovacie prvky
PIR . .
0,60mx1,20m 4 spojovacie prvky
dosky
PIR . .
1,20mx2,40m 6 spojovacie prvky
dosky
Mineral
I 21,0mx210m 2 spojovacie prvky
na vata

Upevnenie izolaCnych dosiek sa navrhuje v
nasledujucom vzore. Minimalna vzdialenost od
okrajov dosky musi byt 150 mm a nie vac¢Sia ako 250
mm vid" Tab. €. 5.

Tabulka €. 5.

2 spojovacie

4 spojovacie 6 spojovacie

porvky porvky porvky
(O] (0]
@ @
®
(0] 0]
®
©@ 0|, o




6. Stabilizacia hydroizola€nej vrstvy

6.1. PretaZované

Féliu je mozné stabilizovat’ proti sacim
u€inkom vetra pritaZzenim, ktoré posobi celoplo$ne
na féliu a svojou vahou eliminuje silové Gc€inky vetra.
Spobsob a potrebna hrubka pritaZzovacej vrstvy sa
ur€uje vypoCtom podla EN 1991 1-4.

Ochranu hydroizolaCnej vrstvy v pripade
pritaZenie Strkovym zdsypom, beténovou dlazbou
polozenou do pieskového |6Zka je nutné zabezpecCit
pomocou geotextilie PES (300 g/m?).

V pripade pritaZenia hydroizolaCnej vrstvy
pomocou suvrstvia zelenych striech je rozhodujuca
hmotnost substratu v suchom stave. Hydroizolaciu je
potrebné chranit separaCnou vrstvou od vrstiev
zelenej strechy resp. pouzit' systémové rieSenie na
urovni retenCnej vrstvy.

Prekrytie félie v pripade pritazenia je 50
mm (zataZena alebo indukén4 fixacia) od okraja
membrany, aby sa zabezpecCilo dostatoCné prekrytie
a bezpeCné zvaranie.

6.2. Mechanicky kotvené v spojoch

Félia sa volne kladie na podklad so
vzajomnym prekrytim v spojoch. V oblasti prekrytia
sa folia prichytava upevfiovacimi prvkami
(skrutka+teleskop). Vzdialenost' tanieriku teleskopu
od kraja félie musi byt = 10 mm <20 mm.
PoCet, osové vzdialenosti kotevnych prvkov v liniach
prieGne a pozdiZne vychadzaju z kotevného planu,
ktory sa navrhuje pre kazdy pripad individudlne.

120mm

min. 50 mm
-

min.25mm * -"‘1"‘". 10 mm
- .

120 mm

2 min. 10mm

R -

Celkové Kotevny prvok od Minimalne presah

félie bez kotvenia

prekrytie okraja

2120 mm 210 mm <20 mm 250 mm

6.3. VSeobecné poziadavky na kotvenie
s Teleskop nesmie branit' dokonalému a tesnému
zvaru.

= Prili§ malé prekrytie f6lii m6Ze mat vplyv na
kvalitu a tesnost zvarov z dévodu chybajlicemu
tlaku zvaracieho automatu z dévodu pohybu félii
v mieste preloZenia.

= Suvisla Ciara oznaCujlca prekrytie na félidch
EverGuard TPO je umiestnena 50 a 120 mm od
okraja.

=V pripade teplotne senzitivnych podkladoch ako
je EPS sa odporuca zvySit prekrytie aby sa
zmienilo pésobenie teplého vzducho na EPS.

= Posudenie potrebného poCtu upeviiovacich
prvkov mozno vo v§eobecnosti vykonat



pomocou samostatného vypoCtu podla EN 1991
1-4.

= Minimalne mnoZstvo kotviacich prvkov/m? =
1,5*

m  ZniZenie poCtu kotviacich prvkov/m? na 1,3* je
povolené, ak je zataZenie vetrom vo vnitornom
poli rovnaké alebo niZSie ako 0,6 KN/m?2.

* v zavislosti od narodnych noriem a miestnych
podmienko

6.4. Indukéné kotvenie

Kotvenie félie pomocou indukcie ponuka
rozdielny pristup, kde ako prvé sa osadzaju kotevné
prvky (tanierik+telekop+skrutka) na drovni tepelnej
izolacie resp. separaCnej vrstvy. Nasledne sa félia
celoploSne rozprestrie v postupnom slede kotvi a
zvéra v spojoch. Technické poZziadavky na izolaGné
dosky musia spifiat rovnaké poZiadavky ako na
Standardné upevnenie spojov.

Kotevny plan sa musi navrhnut vypoCtom
individualne pre kazdud zénu strechy podla EN 1991
1-4. Osové vzdialenosti kotevnych prvkov v rastri
musia reSpektovat tvar a osovu vzdialenost rebier na
trapézovom podklade. V pripade kotvenia do plného
podkladu ako je drevena konStrukcia alebo
monoliticky podklad osova vzdialenost' kotovenych
prvkom sa méze liSit. Idealny navrh osovej
vzdialenosti kotevnych prvkov v rastri je taky aby sa
podobal €o najviac k stranam Stvorca.

Vyhoda induk&ného kotvenia je niZSi
vysledny poCet kotevnych prvkov v porovnani's
kotvenim v presahoch, vyrazne niZ$ia koneéna dizka
zavarov (odpadad potreba rezania félie v okrajovych
zénach). Usporia félie vd'aka pouZitiu vaéSich Sirok
roli 2,44 az 3,06 m a dostatoCnému prekrytiu v spoji
50 mm.

6.5. Aplikacia induk&nych kotviacich prvkov

Pocet, osova vzdialenost’ a raster kotviacich
prvkov musi vZzdy predchédzat vypoCet na zatazZenie
vetrom.

Sprdvne nastavenie skrutky a tanierika je
dolezité pre spravnu funkciu indukénej technoldgie.
VySkova Uroven tanierika sa musi zhodovat's
uroviou tepelno izolaCnej dosky. Pre overenie
spravnej vySkovej Urovne sa odporuc€a vykonat test.

Pri pouziti tepelne citlivej izolacie, ako je
polystyrén, je potrebny dodatoCny tepelny
separaCny krazok pod tanierik, aby sa zabranilo
poSkodenie podkladu teplom.

6.6. Aplikacia félie Everguard TPO

Po dokondeni aplikacie kotevnych prvkov sa
odporuca vyfukat celd plochu na ktoru sa bude
pokladat fdlia aby sa odstranili vSetky cudzorodé
predmety.

Félia sa rozvinie s minimalnym presahom 50
mm (v zavilosti od podkladu) a ponecha sa navolno
aby sa zmiernilo vnesené napatie do folie poCas
vyroby. Nasledne sa félia kotvi a zvara v presaho
podla zvoleného poradia a postupu podla miestnych
podmienok.

6.7. Kalibracia indukéného pristroja
Pred zaCatim kotvenia pomocou indukcie je

V-

potrebné vykonat kalibraciu indukéného stroja.
Proces kalibracie prebieha automaticky s
definovanim hrubky, typu félie a aktudlnych
poveternostnym podmienok. Pri zmene okrajovych
podmienok je potrebné kalibraciu opakovat aby sa
zosuladilo nastavenie s aktualnymi podmienkami.
Praca bez kalibracie moze viest k neuspokojivym
podmienkam.



6.8. Rozmerania rastra

Induk€né kotvenie (tanierik, teleskop,
skrutka) sa umietfiuji do predom vyznaCeného
rastra podla vypocCtu kotevného planu.

Induké&ny tanierik musi byt osadeny v
konStantnej vySkovej Urovni a pod spravnym uhlom
vzhladom na tepelnu izoléciu ako je to vyznadené na
obrazkoch.

Je potrebné sa vyhnut aplikdciam, kedy je tanier
prili§ vysoko alebo naopak zapusteny alebo skrizeny.

6.9. Detekcia polohy kotevnych prvkov pod
foliou

Pred zaCatim kotvenia indukciou sa
odporucéa oznaCit miesto kotviaceho bodu
(induk€éného tanierika) na félii. Spésob oznaCenia
zavisi od vyrobcov induk&nych systémov.
NajCastejSie sa jedna o oznaCenie mechanicky
magnetom trenim po vrchnej strane félie na mieste
kotevného prvku. Vd'aka oznaGenym fixanym
bodom bude aplikacia ovela jednoduchS$ia a ovela
rychlejSia a bezpeCnejSia.

Samotny proces spojenia folie a indukCnej
kotvy pozostdva z nahriatiu tanierika
elektormagnetickymi vinami a samotného spojenia s
féliou. Je nutné dbat nato aby induk&ny pristroj bol
presne umiestneny nad miestom teleskopu.

6.10. Praca s induk&nym pristrojom

Umiestnite predom nakalibrovany indukCny
pristroj do spravnej polohy nad predom oznaenym
kotevnym prvkom magnetom.

Po stlageni tlaCidla indukcie pristroj
automaticky zahaji indukCny proces ktory je
ukoné&eny cca. do 3 sekind zvukom.

Po zvukovom signdli ihned zatazte bod
magnetickym taZidlom aby sa zabezpecilo dokonalé
spojenie folie a kotevného bodu. Cas potrebny pre
dokonale trvalé spojenie je mozné merat v sluCke
min. 6 nakotvenych bodov rade. Rozhodujuca je
teplota, ktora by mala poklesndt na teplotu prijemnu
na dotyk rukou. Po Uplnom vychladnuti je bod
mozné zatazit maximalnou pripustnou silou.

7. Plechové laminované profily

7.1. Fixacia vodorovnych sil

Na zachytenie vodorovnych sil je potrebné
namontovat suvislé linedrne kotvenie tvorené z
plechovych laminovanych profilov. Umiestnenie
profilovanych liSt je potrebné v nizSie uvedenych
pripadoch:

= Zmena sklonu strechy > 4°

= Napojenie na prestupujlce konStrukcie ako su
steny, atiky, streSné svetliky

= VonkajSie a vnutorné rohy vystupujtcich
konStrukcii

7.2. Kotvenie rohovych laminovanych liSt
Rohové liSty absorbuju vysledné vodorovné
tahové sily pdsobiace na hydroizolaénd féliu. LiSty
musia byt dostatoCne kotvené do podkladu, aby
nedochddzalo k ich deformdcii a ndslednému
poSkodeniu streSnej félie. Navrh typu skrutiek a ich
hustota zodpoveda vlastnostiam podkladu pri€om
minimalna vytazna sila na skrutkdch musi byt 2,5kN.
Pouzivanie klincov pre kotvenie do podkladu je
zakdzané. Odporucané osové vzdialenosti skrutiek
podla pouzitého podkladu a fixanej liSty tabulka
C. 6.



Tabulka €. 6.

Laminovana liSta

Pritlacna liSta

GIE t
Podklad vzdialenost’ kotviacich e la'en.os
bodov kotviacich
bodov
Betén <150 mm <225mm
< 150 mm (min.
Drevo, OSB skrutky do dreva <225mm
4,5x30 mm)
Ocel’ovy plech
cetovy plec <150 mm <225 mm
min. 0,75 mm
Ocel’'ovy plech | < 200 mm, TPR-L-6,3 )
>0,5mm kotvy

7.3. Kotvenie v obvode do podkladu

V pripade potreby je mozné féliu kotvit' v
obvode do nosného podkladu s kotvami (ocelova
podlozka+skrutka). Navrhovany poCet kotevnych

prvkov v zévislosti od hribky tepelnoizolaCnej vrstvy
vid. tabulku &€.7.

PritlaCnu liStu je nutné pouzit od hrabky
tepelnoizolaCnej vrstvy > 200 mm. Kotvenie cez
pritlaén listu (teleskop+skrutka).

StreSna félia sa vytiahne na zvisld stenu cca.

60 mm od podkladu. Rohov4 liSta resp. pritlaCna
liSta nasledne pritladi a fixuje féliu k podkladu.
Spbsob prevedenia je zndzorneny na obrazkoch.

(N

Tabulka €. 7.
::;?:cl: Pocet kotievnabm  Indukéné kotvenie
<120 mm min. 4 ks/bm min. 3 ks/bm
<160 mm min. 5 ks/bm min. 4 ks/bm
<200 mm min. 6 ks/bm min. 5 ks/bm
> 200 mm Nutné kotvit pomocou pritlaénej listy




7.4. Montaz laminovanych profilou

Laminované profily s povrchovou Upravou
vo farbe stre$nej félie BMI Everguard TPO sa
pouZivaju na zachytenie vodorovnych sil v rohoch
resp. ukonCenie streSnej félie v obvodovych
detailoch pomocou, zédveternych liSt a odkvapovych
liSt, ktoré st ohybané podla predpisanych tvarov s
diZkou profilu 2 bm.

Profily musia byt pripevnené na nosny
(pevny) podklad. Pevné podklady st beton, plné
tehlové murivo, pérobeténové murivo, drevené
foSne, drevené debnenie, OSB dosky, ocelovy plech
atd. Pri montazi na alkalické podklady, napr.
cementové beténové alebo vapenné podklady je
potrebné pouzit separanu vrstvu, napr. geotextiliu
300 g/m?2.

Plechové profily musia kopirovat’ podklad v
pripade potreby musia byt vyrobené podla
poziadavky projektu. SU navrhnuté tak, aby
napojenie na hydroizolaénu féliu bolo technicky
bezproblémové a realizovatelné. Nadpojenie sa
realizuje s priznanim 5 mm dilatacie v spojoch v
pripade diZky profilu 2 bm. Neodporiéa sa
kombinacia streSnej folie BMI Everguard TPO s
laminovanymi plechmi inej znaCky. Kompatibilita,
schopnost zvérania a Zivotnost spoja je pri
jednotlivych znaCkach nezaru€ena.

7.5.1. Vnutorny a vonkajSi roh

40
30
30
40

Vnutorny profil je ohybany v uhle 95°,
vonkajSi profil v uhle 85° pre ich lepSie osadenie a
splynutie s podkladom. Upevnenie sa vykondva na
spodnom okraji vo vertikdlnom alebo horizontdlnom
smere pomocou upevfiovacich prvkov s rozstupmi
podla tabulky €. 6.
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V pripade prechodu na vystupujuicu
konS&trukciu so zoSikmenou stenou je potrebné
ohnut vnutorny roh podla zameraného skutoCného
stavu. Namerany uhol sa odporuca zvacsit o 5° aby
sa zabezpedil plinuly prechod félie na ohybany profil.

i

7.5.2. Zaveterna liSta a okapovy plech

160 30 210
50 g:
10 10




Viditelné profily ako su zaveterna liSta a

okapovy plech pred aplikaciou v mieste spoja sa
tesnia detailovou féliou minimalnej Sirky 120 mm.
Odporuca sa v oblasti spoja vynechat’ nezvarenu
Sirku najmenej 25 mm, ktoru je moZné pred
zvaranim prekryt lepiacov paskou. Ohybané vyrobky
z plechu musia dokonale kopirovat’ stavebnu
konStrukciu aby sa prediSlo k podfukovaniu streSnej
mambrany v linii lemovania. Ak je to potrebné,
odporuca sa vlozit medzi ohybany plech a
konStrukciu tesniacu komprima&nu pasku so
schopnostou kopirovat vzniknuté medzery réznych
velkosti.
V pripade licového muriva, pohladového beténu,
tepelnoizolanych kontaktnych systémov, alebo
vrstiev omietky sa neodporaca vzniknuty priestor
tmelit. Na tento uCel slUZi zaveternd liSta s
dostatoCne tvarovanym okapovym nosom.
Existuju rozmerové varianty ohybanych
plechov (vid. cennik) pre potreby jednotlivych
detailov. Ak si to situacia vyZaduje je mozné podla
vyrobnej dokumentacie ohnuit vyrobky podla
poziadaviek z laminovaného TPO plechu 2x1m.

N

%

1

7.5.3. Stenova tmeliaca liSta

10
10

50

Pri pouziti tmeliacej liSty s vonkajSim
ohybom je potrebné kotvit li§tu na finalny a vyzrety
podklad. Do miesta vytvoreného ohybom (liSta sa
osadza s ohybom otoCenym od zvislej steny) a
zvislou stenou sa nanesie streSny trvalo pruzny tmel
Icopal MS / 112 M v dostato€nom mnoZstve.

VySka osadenie tmeliacej je odpori¢ana min. 15 cm
od poloZenej membrany na vodorovnej ploche resp.
od Strkového zasypu alebo zeleného koberca v
pripade vegetaCnej strechy.

A

—

7.5.4. UkonCenie na kontaktnom
tepelnoizolaChom systéme

V pripade, Ze zvisla stena je zateplend
kontaktnym izolaGnym systémom (ETICS alebo
podobny) je mozné pouzit stenovi tmeliacu liStu
kotvend prisluSnou skrutkou vzhlfadom na pouzity
podklad.



VhodnejSou a bezpe€mejSou alternativne
je pouZzitie Z profilu, ktory je kotveny priamo do
podkladu. Tymto sa predchdadza prieniku vihkosti
(zrdZkova vlhkost' ktora sa dostava za kontaktny
tepelnoizolagny systém) do streSného plasta v
mieste kontaktu kontaktného zateplenia a nosnej
zvislej steny.

7.5.5. Dodato€né kotvenie pre atiky
s vySkou>0,5m

10 |
60

-
.
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V pripade, Ze vy$ka atiky presahuje 0,5 m a
viac je potrebné dodatoCné kotvenie félie na zvislu
stenu atiky. Kotvenie moZze byt realizované pomocou
stenovej liSty obyCajnej s 180° ohybom, ktora
poskytuje dodatoCnu liniu kotvenia v celej potrebne;j
diZke zvySenej atiky. Vzdialenost kotviacich bodov
obycCajnej liSty alebo pritlaénej liSty podla tabulky &.
6 v zavislosti od podkladu. Dodato€né kotvenie
poskytuje streSnej folii na zvislej stene oporu po
kaZdych 0,5 m aby sa predchadzalo tvorby vin na
zvySenej atike.

V nevyhnutnych pripadoch na kratkych
usekoch je mozné pouzit aj bodové kotvenie na
skrutku a podlozku.

7.5.6. UkonCenie félie na atike pomocou
krycieho plechu

Na vonkajSiu hranu atiky sa osadi plechovy
vonkajSi profil z laminovaného plechu. Maximalna
vzdialenost kotviacich bodov podla tabulky &. 6.
StreSna folia sa vyzvara na kotveny vonkajSi profil
podla obrazku nizSie. Nésledne sa osadi a prikotvy
kryci atikovy plech podla klampiarskych pokynov.

S
|

|
1 &
e

i

“.
i
[
|

8. Drenazny systém, prestupy a
tvarovky

8.1. StreSné vpusty a chrliCe

Féliu BMI Everguard TPO je moZné napojit
na rézne druhy streSnych vpustov gravitaCnych alebo
podtlakovych od réznych vyrobcov. Pre trvalé a
dokonalé spojenie streSného vpustu je potrebné
zabezpe it dodanie streSného vpustu s original BMI
Everguard TPO manZetou.



Pre spravne napojenie félie BMI Everguard
TPO je potrebné postupovat’ podla montazneho
navodu prislu§ného dodavatela na atikovy chrli¢
alebo streSny vpust.

K03

MANZETA PRO NAPOJENI
NA HYDROIZOLAC! \

[
\
VPUST t\\ [ )
\
\
|
I

8.2. Kruhové tesniace manzety

§

Izolovanie kruhovych streSnych prestupov je
mozné realizovat pomocou prisluSenstva
vyrobeného na pozadovany vonkajSi priemer
kruhového priemeru. Zvar félie a prestupu je
potrebné zhotovit dvojstuprfiovo predzvarom a
findlnym celoobvodovym zvarom.

Vrchny spoj potrubia a kruvej manzety je
potrebné vodotesne uzatvorit pomocou tepelne
zmr$tovacej rurky.

V pripade vonkajSieho a vnutorného rohu sa
odporuca pouzit prefabrikované prisluSenstvo.
Vyrobky su lisované z detailovej homogénnej
bezvlozkovej félie, ktoré je mozné pouzit
obojstranne. Rohové tvarovky sa zvaraju
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teplovzdu$nou piStolou s detailnou triskou Sirky 20
mm.

8.3. Prefabrikované tvarovky

V pripade vonkajSieho a vnutorného rohu
sa odporuca pouzit prefabrikované prisluSenstvo.
Pre atipické rohy a rohy bez pravych uhlov je mozné
pouzit tvarovku typu vinovec. Vyrobky su lisované z
detailovej homogénnej bezvlozZkovej félie, ktoré je
mozné pouzit obojstranne. Rohové tvarovky sa
zvaraju teplovzduSnou piStolou s detailnou triskou
Sirky 20 mm.

9. Pochodzna chodnikova foélia

Chodnikova félia sa pokladd priamo na
jednovrstvovu streSnu féliu EverGuard TPO. Kotuc€
EverGuard® W nareZte na maximalne 3 m dizky a
umiestnite ho s minimalnou 25 mm dilataCnou
medzerou v medzi jednotlivymi kusmi, aby sa
umoznil dostatoény odtok vody. Miesto
teplovzdu$ného zvaru na oboch zvaranych féliach je
potrebné dostatoCne oCistit od prachu a neCistot
pomocou BMI Cisti& TPO 5I. Teplovzdu$ny zvar sa
odporuca realizovat pomocou zvéracieho automatu
resp. ruénym teplovzduSnym pristrojom. Pred
finalnym zvarom sa odporuca vykonat predzvar (
pozZadovany v pripade ruéného zvaracieho pristroja ),



alebo bodové prichytenie chodnikovej félie na 10. DilataCné Skary budov

podkladovu féliu BMI Everguard TPO. Findlny zvar sa

. 2 ol x . Dilatané Skary su stavebné Skary, ktoré sa
prevedenie po vSetkych Styroch stranach ¥ ¥

chodnikovej félie. Na najspodnej§om mieste sa musia dosledne zohladfovat v hydroizolaciia v

. L. skladbe streSného plasta. Parozabrany, ako aj
ponecha 50 mm medzera v suvislom zvare, aby sa

zabezpedil prestup pre tnik potencidine zachytenej izolacie, hydroizolacie a pripadne vrstvy podlahovych

vlhkosti v medzipriestore. Rohy chodnikovej félie sa krytin musia byt navrhnuté tak, aby dokdzali bez

odporu€aju zaoblit nozikom alebo noZnicami pre poSkodenia absorbovat’ pohyby v troch moznych

P . " . meroch.V zavislosti velkosti pohybov
zvySenie odolnosti a prilnavosti v rohoch. smeroch.V zavislosti od typu a velkosti pohybov sa

Pred zahajenim prac na teplovzduSnom zvarani aj pri rozliSuju Skdry typu | a Skdry typu ll.

kazdej zmene poveternostnych podmienok je L
10.1. DilataCna Skara TYP .

potrebné previest skiiSobné zvary. SkiSobny zvar
Skary typu I. s §kary s pomalymi a jednorazovymi

preukazZe spravne nastavenie teplovzduSného

pristroja (teplota zvéracieho vzduchu, rychlost alebo zriedkavymi pohybmi

pojazdu, vykon ventilatora) formou odlupovacieho
= 015 mm vyluéne kolmo na hydroizolaciu

testu kvalitu, Sirku a kontinuitu zvaru.

= 020 mm vylu€ne paralelne s hydroizolaciou,

avSak iba 10 mm, ak dochéadza aj k Smyku v
hydroizolagnej vrstve

= 015 mm pri kombin&cii sadania a roztazZnosti,
av8ak iba 10 mm, ak dochadza aj k Smyku v
hydroizolaCnej vrstve.

V tomto pripade mézZe byt hydroizolaCna vrstva
poloZena cez 8karu, ak je poloZend volne. Ak sa
hydroizolacia kladie priamo cez Skéru, pod

hydroizolaciu sa musia umiestnit klzné pasy. Od

klzného pasu mozno upustit, ak je medzi

hydroizolaciou a podkladom umiestnena G€inna
separaCna vrstva. V zavislosti od rozsahu pohybu
musia byt pasy v oblasti Skary podopreté.
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10.2. DilataCna Skara TYP II.

Skary typu Il st 8kéry s rychlymi a éasto sa
opakujucimi pohybmi, ako aj vSetky Skary typu I, pri
ktorych dochadza k prekroCeniu uvedenych
rozmerov. Skary typu Il sa musia planovat
individualne pripad od pripadu a musia sa
prispdsobit miestnym podmienkam a poziadavkam.
Skary typu Il sa vo v8eobecnosti musia vyzdvihnat
nad urovef odvadzajicu vodu pomocou izolaénych
klinov alebo soklov. Casti stre$nych pléch, ktoré su
oddelené usporiadanim dilataCnej Skary typu I,
musia byt odvodnené nezavisle od seba.V pripade
realizacie dilataCnych Skar typu Il kontaktujte,
prosim, naSe oddelenie technického poradenstva. V
zavislosti od oCakavanych pohybov a sp6sobu
montaZe hydroizolaCnej félie vam predlozime
konkrétny navrh stavebnej realizacie.
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11.Priprava a zakladné pravidla
zvarania BMI Everguard TPO

11.1. Priprava pred zvaranim

Uistite sa, Ze je zariadenie spravne
nastavené a vo funk&nom stave. Pred zaCatim
zvarania je dolezité urCit typ zvaracieho pristroja a
pozZadovany elektricky prikon. Rozhodujuce je aj
posudenie napajania na streche. Ak je diZka kabla
prili§ dIhd, existuje riziko, Ze sa do pristroja
nedostane dostatoCny vykon. To méZe mat za
nasledok nedostato€nad teplota zvaracieho vzduchu,
neoCakavany pokles vykonu poCas zvarania.

= PouzZite rozvodnu elektrickd skrifiu s dostatoCnym
vykonom automatizovanu zvaraCku.

= Narozvodnu skrifiu by sa nemalo pripajat dalSie
elektrické zariadenie.

= PouZite prediZovaci kdbel, ktory spifia poZiadavky
zvaraCa.

= Kabel by mal byt vyrobeny z medi a jeho prierez by

= Kabel by mal byt €o najkratsi.

= Automatické stroje: maximalne 50 m s kablom 2,5
mm?, napr. VARIMAT V2 4,6KW 230V / nad 50 m
4,0 mm? RuCné zvdranie: maximdlne 50 m s
kdblom 1,5 mm?.

= Poistka by mala mat 20A pre 230V a 16A pre 400V.

16

Kupfer-
kabeal
50m
100 m
150 m
200 m
250m
300 m
350 m
400 m
450m
500 m
550 m

Varimat V2 400V /5700 W

Varimat V2 230V /4600 W

2.5 mm? 1.0 mm# 1.5 mm* 2.5 mm?

1.5 mm*

1.0 mm?*

L mvion 2V e Ry S0v2sm
1920 (A7%) 205V (11%) 266V (11%) [EINEERN OIS
194V -16%) 338V [-16%) 355'4{-115@-
321V 20% 344V (-14%) |RNEERY

332V (A7%) 355V (-11%)
221V (20%) 347V (-13%)
340V (-15%)
332V (-17%)
326V (-19%)
319V (-20%)

11.1. Cistenie a priprava novej félie z

ochranného balenia

Hydroizolane tesny a homogénny zvar

vyZaduje Cisty, odmasteny povrch. Féliu rozrolujte na

plochu aZz v momente, kedy déjde k jej zvaraniu.

= Ak je povrch félie nadmerne zneCisteny alebo

zvar bude robeny dodatoCne, oCistite povrch

Cistiacim prostriedkom na riad (bez pridania

mydla).

= Pred samotnym zvaranim félie BMI EverGuard
TPO pouzite Cisti€ EverGuard TPO.
= Cistiaci prostriedok na baze rozpastadla

s

nechajte ,,odparit”. Pred zvaranim pri niZSich
teplotach bude trvat’ dlhSie, kym sa rozpustadla

vyparia.

11.2. Cistenie a priprava star$ej uZ zabudovanej

folie

Foélia dIhSie zabudovana v streSnej skladbe

moZe byt znane zanesena neCistotami a

humusovitymi GiastoCkami.

=V pripade potreby odkryte miesto (odstrante
Strk/substrat), aby sa mohla vihkost z
hydroizolaCnej folie odvetrat’. V zavislosti od

pocCasia a teploty; nechajte otvorené cca. 1-3

dni. Membranu je tiez mozné opatrne nahriat

teplovzduSnou piStolou alebo jemnym

plamenom, aby sa odparila vihkost.

= VydCistite miesta ur€ené na zvaranie napr.

kuchynsky Cisti¢ (Spongia v kombinacii s

Cistiacim prostriedkom na umyvanie riadu).



Miesto je potrebné vyCistit dostatoénym
mnoZstvom Cistej vody.
= Vykonajte skuSobny zvar. Ak kvalita Svu nie je
dostato€na opakujte postup Cistenia eSte raz.
= Na pripravenu pévodnu féliu navarime
teplovzduSnou ru€nou zvaraCkou novi TPO
féliu.

Poznameka: Pre Cistenie znaCne zneCistenych ploch je
optimalna teplota okolia > 20 °C aby Cistenie bolo
efektivnejSie. V pripade potreby povrch félie opatrne
zohrejte teplym vzduchom. Pri mechanicky
kotvenych alebo pritaZovanych syntetickych
hydroizolaCnych féliach je tiez mozné vyuzit pre zvar
spodnu stranu povodnej félie. V tomto pripade
vyrezte otvor vo velkosti miesta, ktoré sa ma opravit’.
Potom odreZte novy kus membrany s min. presah 50
mm v kazdom smere a presufite zaplatu do otvoru
starej membrany. Nova membrana musi byt
polozena naplocho pod stari membrénu. Potom je
potrebné spodnu stranu starej hydroizolaCnej folie
vyCistit’ CistiCom BMI EverGuard TPO s bavinenou
handriCkou. Po Gplnom odpareni CistiCa je mozné
previest zvar.

11.3. Technika prevedenie zvaru na starSich
féliach

Zvarana plocha pred samotnym zvarom
musi byt pripravena podla Casti 10.2. Prevedenie
zvaru na starSie membrany ma nasledovny postup:
= zvarana plocha musi byt oCistend BMI Cisti€
TPO,

= zaCiatok zvarania moZe prebehnut az po
Uplnom odpareni Cisti€a s plochy zvaraného
spoja,

= diZka tplného odparenia &isti¢a je zavisla od
podmienok okolitého prostredia. Minimalny Cas
Uplného odparenia Cisti€a pri suchom a
slneGnom pocasi je 5-10 min. V pripade vlhkého
a chladného poc€asia sa €as na odparenie
predlZuje,

= v pripade pouZitia ruéného zvaracieho pristroja
je potrebné vzdy zhotovit predzvar na
zabranenie Uniku teplého vzduchu mimo zvarany
spoj, predzvar by mal byt v primeranej

vzdialenosti ( 3,5 - 4 cm ) od findlneho zvaru aby
bolo mozZna plna manipulacia so 4 cm dyzou v
ploche findlneho zvaru,

= je potrebné brat na zretel, Ze teplota a rychlost
zvarania pri starSich féliach je nizSia ako je
zauzivané v pripade novych fdlii, v takomto
pripade sa expozicia teplom zvaraného spoja
Uumerne predlZuje. Pre Co najlepSi vysledny zvar
je potrebné rovnomerné prehriatie celej hrabky
folie,

= teplota na usti dyzy by mala byt priblizne 250 °C
(pripadne o 10 - 20°C nizSia ) €o reprezentuje na
stupnici pristroja strednu polohu medzi stupfiom
5a6.

= rychlost prevedenia zvaru ( rychlost posunu dyzy
vo zvare ) musi zohladfiovat’ nizSiu teplotu na
vystupe resp. okolitu teplotu a rychlost vetra,

= sklon pristroja ma byt taky, aby rovhomerne

davkoval teply vzduch vrchnej a spodnej streSne;j
félie (vid. obrazok nizSie),

= dyza by mala pretf€at cca. 3 mm mimo zvarany
spoj a uhol polohy dyzy merany vzhfadom na
féliu by mal zvierat 45° uhol (vid. obrazok
nizSie),




= Na kvalitu zvaru ma velky vplyv dostatoCny
pritlak valcom vhodnym pre zvaranie TPO fdlii.

11.4. Sirka kontinualneho priebeZného zvaru
Po celej diZke priebeZného zvaru musi byt

dodrZand v kazdom bode minimélna Sirka zvaru.

Priebezny zvar sa realizuje zvéracou dizou Sirky 40

mm.

225 mm

Minimalna Sirka zvaru

12.Zvaranie horucim vzduchom

12.1. Poziadavky na zvaranie

Zvarana plocha, musi byt sucha, zbavena nedist6t,
prachu a zvySkov lepidla. Podklad musi byt stabilny a
rovny bez priehlbin (8kar), alebo vyvySenin. Nerovny
povrch moze viest k nedokonalostiam v désledku
Ciasto€ného nedostatku kontaktného tlaku.

= Teplota zvarania zavisi od zvaracieho stroja,
rychlosti zvarania, povrchu a pocCasia.

= Je potrebné zabranit prehriatiu (hnedé
zafarbenie na okraji membrany) Svu, pretoze to
oslabuje material folie a zhorSuje pevnost Svu.

m  Zvaranie sa musi vykonavat kontaktnym tlakom.
Pri pouziti automatického zariadenia na zvéranie
hortcim vzduchom moze byt potrebné vybavit
ho pridavnymi zavaZiami. Pevnost izolaGného
materidlu v tlaku musi zodpovedat
pozadovanému pritlaGnému tlaku pri zvérani a
prisluSnym pokynom vyrobcu izolaéného
materidlu.

= Kolisanie napatia v désledku dlhych elektrickych
vedeni alebo pridavnych elektrickych naradi s
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vysokym odberom vedie k strate napatia a tym k
rozdielnej kvalite zvaru.

Postup pri zvarani na laminované plechy alebo
vyrobky z nich je obdobny ako pri vzajomnom zvarani
folii. V pripade prechodu na zvaranie na laminovany
plech je potrebné zhotovit skiSobny zvar pre
nastavenie optimalnej teploty a rychlosti pohybu.

12.2. Testovacie zvary

Rbézne hrubky materidlu a meniace sa klimatické
podmienky vyzaduju r6zne teploty a rychlosti zvarania. Preto
pred zaCatim prace a pri zmene poveternostnych podmienok
je potrebné na zvaranom povrchu vykonat’ skiSobny zvar. Po
dokonéeni skiSobného zvarania pred odlupovacou skuSkou
musi Sev vychladnut. Samotna skdska slazi na kontrolu
nastavenia zvaracich pristrojov pri zvarani hordcim vzduchom.
Spravne zvareny spoj sa v zvarenej Casti folie nedelaminuje,
Zlyhanie po vykonani maximalnej sily d6jde na drovni nosnej
vlozky bez jej pretrhnutia ako je znazornené na obrazku
skuSobna vzorka v pravo.

Penova Struktura v oblasti Svu poCas zvarania

horucim vzduchom je dékazom vysokého obsahu vlhkosti v
membrane alebo prili$ kratkeho Casu odvetrania pouzitého
CistiCa pred zvaranim.



= Predzvar zabrafiuje neziaducemu uUniku teplého
vzduchu z miesta zvaru. Nezvarena plocha cca.
35 - 40 mm pri pouZziti 40 mm trysky a cca. 25 -
30 mm pri pouZiti 20 mm trysky je potrebné
ponechat.

= Proces zvérania musi viest k vzduchotesnému a
vodotesnému spoju. Homogénny spoj sa vytvori
okamzitym a rovhomernym tlakom silikonovym
valcom pravidelnym pohybom kolmo na zvarany
spoj vo vzdialenosti cca. 8 mm.

12.4. Zvaracie automatické pristroje
Zvaraci automat sa pouziva na spoje v

12.3. RuCné zvaranie ploche strechy a vS8ade tam, kde volny posun

Vo vSeobecnosti sa odporuca pouzivat plynule automatu neobmedzuju prekdzky a nedostatoCny
nastavitelné ruéné zvaracky. Orientaéné nastavenie teplof priestor. Vyhodou pouZitia zvéracieho automatu je
cca. 350° C a zavisi od poveternostnych a teplotnych vplyv konzistentnost prevedeného spoja a rychlost's
ako aj od rychlosti zvarania. Je nutné dbat’ na udrZiavanie ktorou je mozZné zvary realizovat.
Cistého a hladkého povrchu dyzy a odstrafiovat spalené SkuSobné zvary sa musia vykonat' vzdy pred
zvySky folie drotenou kefou. Na dosiahnutie dostatoGnéhc zaCatim zvaracich prac alebo pri zmene
pritlaCného tlaku v oblasti spoja sa pouziva silikbnovy poveternostnych podmienok.
pritlaGny valec modrej farby (zelenej farby). V tabulke €. 8. st uvedené hodnoty

nastavenia automatického pristroja a posunu pri
teplote 20 °C bez priameho slne€ného Ziarenia a
vetra. Nastavenie v pripade exteriéru a naronejSich
poveternostnych podmienkach sa moze liSit.
Uvedené hodnoty je potrebné chapat ako pomocku
pre nastavenie optimalnych hodnét po&as idealnych

poveternostnych podmienok.

Taburlka €. 8.

Typ pristroja Teplota Rychlost’
Ruény pristroj 350°C _
Automat Varimat V2 >480°C 3,3 m/min

Hnedé zafarbenie na okraji Svu, alebo zretelne viditelny
vyliatok na hrane spoju ukazuje na prili§ vysoku teplotu
horuceho vzduchu resp. prili§ nizka teplota pohybu automatu.

Odporucané opatrenia ruéného zvarania pre bezpeCné a

tesné spoje:

=V pripade potreby je mozné bodovo prichytit’
féliu aby sa prediSlo vzajomného posunu folii
medzi sebou pocCas zvarania
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12.5. T-spoj

Aby sa zabranilo tvorbe kapilar pri
viacndsobnom prekryti félii (T-spoj), musi byt miesto
zvaru prechodu k niZSie poloZenej stene skosena.
Napriklad ohrafiovacim nozom (hribka membrany >
1,5 mm) alebo teplovzduSnou tryskou (hrubka
membrany <= 1,5 mm). Takto upraveny detail
nevytvara a minimalizuje kapilary a zvar v T-spoji je
spojity.
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12.5. Kontrola zvarov

Po ukonCeni zvaracich prac musia byt
vSetky Svy aspon opticky a mechanicky
skontrolované. Ak sa zisti nedostatone zvareny spoj
je potrebné spoj opatovne opracovat horicim
vzduchom. Ak sa defekt nedd opravit,je potrebné
miesto prekryt dostatoCne velkou zaplatou.

12.6. Opticka kontrola
PocCas optickej kontroly je potrebné sa
sustredit’ na:
= Jednoliatost a nepreruSovany vzhladu Svu.
= Bez viditelnych medzier a plnou hranou.
= Akumuldcia vlhkosti na okraji Svu moZe byt
indikdtorom nedostatoCne zvareného Svu.

12.7. Kontrola ihlou

= Kontrolnou ihlou s miernym tlakom sa
prechadzaju vSetky zvary.

= Velky doraz sa priklada ku kontrole vonkajSich a
vnutornych rohov, T-Spojov, zvislych kruhovych
prechodov a napojeni streSnych vpustov.



13. Detaily 13.3. UkonCenie na nizkej zateplenej atike so

. . . zavetrovacou liStou
13.1. UkonCenie na zvisle jstene pomocou tmeliacej
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13.5. Napojenie na stenu svetlika

e

21



BMlI Slovensko, s. 1. 0.
Mojmirovska 9

951 12 lvanka pri Nitre
+42137 692 00 00

infosk@bmigroup.com

Spolonost zapisana v Obchodnom registri
Okresného sudu v Nitre, odd.: Sro vl. €. 10909/N,
pravna forma: spoloCnost’ s ru€enim obmedzenym

Verzia: 5/2026
www.bmigroup.com/sk

22


mailto:infosk@bmigroup.com

	1.​Certifikácia a klasifikácia 
	2.​Všeobecné informácie 
	3.​Miestne podmienky 
	3.1. Vlastnosti podkladu a požiadavky na nosnú konštrukciu 
	3.2. Zistenie stavu pôvodných strešných vrstiev pre sanačné práce 
	3.3. Poveternostné podmienky 
	3.4. Skladovanie a manipulácia na stavenisku 

	4.​Typy fólií, príslušenstvo a spôsob spracovania 
	4.1. Spôsob zvárania a prekrývanie 
	4.2. Kompatibilita 

	5.​Príprava pred aplikáciou 
	5.1. Príprava povrchu 
	5.2. Požiarna ochrana 
	5.3. Stabilizácia tepelnoizolačných dosiek 

	6.​Stabilizácia hydroizolačnej vrstvy 
	6.1. Preťažované 
	6.2. Mechanicky kotvené v spojoch 
	6.3. Všeobecné požiadavky na kotvenie 
	6.4. Indukčné kotvenie 
	6.5. Aplikácia indukčných kotviacich prvkov 
	6.6. Aplikácia fólie Everguard TPO 
	6.7. Kalibrácia indukčného prístroja 
	6.8. Rozmerania rastra  
	6.9. Detekcia polohy kotevných prvkov pod fóliou 
	6.10. Práca s indukčným prístrojom 

	7.​Plechové laminované profily 
	7.1. Fixácia vodorovných síl 
	7.2. Kotvenie rohových laminovaných líšt 
	7.3. Kotvenie v obvode do podkladu  
	7.4. Montáž laminovaných profilou 
	7.5.1. Vnútorný a vonkajší roh 
	7.5.2. Záveterná lišta a okapový plech 
	7.5.3. Stenová tmeliaca lišta 
	7.5.4. Ukončenie na kontaktnom tepelnoizolačnom systéme 
	7.5.5. Dodatočné kotvenie pre atiky  
	s výškou > 0,5 m 
	7.5.6. Ukončenie fólie na atike pomocou krycieho plechu 

	8.​Drenážny systém, prestupy a tvarovky 
	8.1. Strešné vpusty a chrliče 
	8.2. Kruhové tesniace manžety 
	8.3. Prefabrikované tvarovky 

	9.​Pochôdzna chodníková fólia 
	10.​Dilatačné škáry budov 
	10.1. Dilatačná škára TYP I. 
	10.2. Dilatačná škára TYP II. 

	 
	11.​Príprava a základné pravidlá zvárania BMI Everguard TPO 
	11.1. Príprava pred zváraním 
	11.1. Čistenie a príprava novej fólie z ochranného balenia 
	11.2. Čistenie a príprava staršej už zabudovanej fólie 
	11.3. Technika prevedenie zvaru na starších fóliách 
	11.4. Šírka kontinuálneho priebežného zvaru 

	12.​Zváranie horúcim vzduchom 
	12.1. Požiadavky na zváranie 
	12.2. Testovacie zvary 
	 
	12.3. Ručné zváranie 
	12.4. Zváracie automatické prístroje 
	12.5. T-spoj 
	12.5. Kontrola zvarov 
	12.6. Optická kontrola 
	12.7. Kontrola ihlou 

	13.​Detaily 
	13.1. Ukončenie na zvisle jstene pomocou tmeliacej lišty 
	12.2. Ukončenie na zvislej zateplenej stene pomocou Z profilu 
	13.3. Ukončenie na nízkej zateplenej atike so zavetrovacou lištou 
	13.4. Ukončenie na okapovom plechu do vodorovného žľabu 
	13.5. Napojenie na stenu svetlíka 


